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Paramètres d'impression / Couches et périmètres

Couches et périmètres

Mode de remplissage

Vitesse

Contour et bordure

Support de construction

Annotations

Options "Sécurité & G-code"

Extrudeur multiple

Paramètres avancés

Plateau / Paramètres d'impression / Paramètres du fil / Paramètres d'imprimante

Plateau / Paramètres d'impression / Paramètres du fil / Paramètres d'imprimante

Faire gl isser vos objets ici

Hauteur de la couche

Hauteur de la couche N°1

Périmètre (mini)

Point de départ aléatoire

Générer des périmètres
supplémentaire en cas de besoin

Couches pleines
(fond & dessus)

Évite de croiser les périmètres

Périmètres extérieurs en premier

Pots en spirale

Hauteur de couche

Enveloppe extérieure de la pièce

Surface horizontale de la pièce

Paramètres avancés

Supérieur Inférieur
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Paramètres d'impression / Vitesse

Couches et périmètres

Vitesse de remplissage

Vitesse

Contour et bordure

Support de construction

Annotations

Options "Sécurité & G-code"

Extrudeur multiple

Paramètres avancés

Couches et périmètres

Mode de remplissage

Vitesse

Contour et bordure

Support de construction

Annotations

Options "Sécurité & G-code"

Extrudeur multiple

Paramètres avancés

Paramètres d'impression / Mode de remplissage

Plateau / Paramètres d'impression / Paramètres du fil / Paramètres d'imprimante

Plateau / Paramètres d'impression / Paramètres du fil / Paramètres d'imprimante

Densité de remplissage

Motif de remplissage

Motif dessus et fond

Remplissage tous les

Remplissage en cas de besoin

Remplissage plein tous les

Angle remplissage

Superficie l imite de remplissage plein

Seulement se rétracter lors de la

traversée des périmètres

Remplissage avant le périmètres

Périmètres

Petits périmètres

Périmètres extérieurs

Remplissage

Remplissage plein

Dessus remplissage plein

Matériau de support

Ponts

Combler le vide

Déplacement

Vitesse de la première couche

Périmètre

Remplissage

Pont

Par défaut

Vitesse de déplacement en impression

Vitesse de déplacement sans impression

Modification

Controle des accélérations

Paramètres avancés

Remplissage

Couches

Couches
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Paramètres d'impression / Supports de construction

Couches et périmètres

Vitesse de remplissage

Vitesse

Contour et bordure

Supports de construction

Annotations

Options "Sécurité & G-code"

Extrudeur multiple

Paramètres avancés

Couches et périmètres

Mode de remplissage

Vitesse

Contour et bordure

Support de construction

Annotations

Options "Sécurité & G-code"

Extrudeur multiple

Paramètres avancés

Paramètres d'impression / Contour et bordure

Plateau / Paramètres d'impression / Paramètres du fil / Paramètres d'imprimante

Plateau / Paramètres d'impression / Paramètres du fil / Paramètres d'imprimante

Boucles

Distance de l'objet

Hauteur du contour

Longueur minimale d'extrusion

Contour

Bordure

Largeur de bordure

Couches

Motif de maintien

Espacement des motifs

Angle de motif

Nombre de couches
(objet/support)

Espacement (objet/support)

Générer matériau de support

Seuil de porte à faux

Générer un support de Couches

Couches

CouchesCouches de construction

Construction

Matériau de support

Option pour le matériel de support de construction

appliquer l 'appui pour la première
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Couches et périmètres

Vitesse de remplissage

Vitesse

Contour et bordure

Support de construction

Annotations

Options "Sécurité & G-code"

Extrudeur multiple

Paramètres avancés

Couches et périmètres

Mode de remplissage

Vitesse

Contour et bordure

Support de construction

Annotations

Options "Sécurité & G-code"

Extrudeur multiple

Paramètres avancés

Paramètre d'impression / Annotations

Paramètres d'impression / Option "Sécurité & G-code"

Couches et périmètres

Vitesse de remplissage

Vitesse

Contour et bordure

Support de construction

Annotations

Options "Sécurité & G-code"

Extrudeur multiple

Paramètres avancés

Couches et périmètres

Mode de remplissage

Vitesse

Contour et bordure

Support de construction

Annotations

Options "Sécurité & G-code"

Extrudeur multiple

Paramètres avancés

Plateau / Paramètres d'impression / Paramètres du fil / Paramètres d'imprimante

Plateau / Paramètres d'impression / Paramètres du fil / Paramètres d'imprimante

Impression séquentiel le

Fichier de sortie

scripts de post-traitement

Rayon Hauteur

Terminer les objets individuel lement

Sécurité extrudeur

Affiche toutes les opérations G-code

Format des fichiers de sortie
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Paramètres d'impression / Paramètres avancés

Couches et périmètres

Vitesse de remplissage

Vitesse

Contour et bordure

Support de construction

Annotations

Options "Sécurité & G-code"

Extrudeur multiple

Paramètres avancés

Couches et périmètres

Mode de remplissage

Vitesse

Contour et bordure

Support de construction

Annotations

Options "Sécurité & G-code"

Extrudeur multiple

Paramètres avancés

Paramètres d'impression / Extrudeur multiple

Plateau / Paramètres d'impression / Paramètres du fil / Paramètres d'imprimante

Plateau / Paramètres d'impression / Paramètres du fil / Paramètres d'imprimante

Sélection des extrudeurs

N° extrudeur pour le périmètre

N° extrudeur pour le remplissage

N° extrudeur pour les soutiens

Largeur d'extrusion (réglages manuels)

Débit

Largeur de l 'extrusion

Première hauteur de la couche

Largeur du périmètre

Largeur du remplissage

Largeur remplissage solide

Dessus remplissage solide

Largeur matériau du support

Autre

Rapport de débit pour les ponts

Nombre de processus

Réduction de la résolution
d'un fichier STL

(plus rapide mais uti l ise plus de mémoire)

mm ou % (0 en automatique)

mm ou % (0 par défaut)

mm ou % (0 par défaut)

mm ou % (0 par défaut)

mm ou % (0 par défaut)

mm ou % (0 par défaut)

mm ou % (0 par défaut)
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Paramètres du fi l / Refroidissement

Fil

Refroidissement

Paramètres du fi l / Fi l

Fil

Refroidissement

Plateau / Paramètres d'impression / Paramètres du fil / Paramètres d'imprimante

Plateau / Paramètres d'impression / Paramètres du fil / Paramètres d'imprimante

Diamètre

Multipl icateur d'extrusion

Filament

Température (°C)

Extrudeur

Plateau Première couche

Première couche Autres couches

Autres couches

Activer

Réglages du venti l lateur

Venti lateur toujours actif

Activer le refroidissement automatique
(le venti l lateur peut-être éteint)

Vitesse du venti lateur

Vitesse du venti lateur pour les ponts

Déactiver le venti lateur pour les couches Couches

Activer le venti lateur si temps d'impression
de la couche est inférieur à

Ralentir si le temps d'impression
de la couche est inférieur à

Vitesse d'impression minimum

Seuils de refroidissement

Secondes approximatives

Secondes approximatives
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Paramètres d'imprimante / Personalisation G-code

Personalisation G-code

Paramètres d'imprimante / Général

Général

Extrudeur 1

Personalisation G-code

Général

Extrudeur 1

Plateau / Paramètres d'impression / Paramètres du fil / Paramètres d'imprimante

Plateau / Paramètres d'impression / Paramètres du fil / Paramètres d'imprimante

Dimension du plateau

Centre du plateau

Z compensé

Dimension et coordonnées

Firmware

Capacités

Paramètre avancé

G-code sélectionné

Uti l iser les distances relatives
pour l 'extrudeur (E)

Nombre d'extrudeurs

Limite de vibration

G-code en début de programme

G-code en fin de programme

G-Code pour changement de couche

G-code pour changement d'outi l
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Personalisation G-code

Paramètres d'imprimante / Extrudeur 1

Général

Extrudeur 1

Plateau / Paramètres d'impression / Paramètres du fil / Paramètres d'imprimante

Dimension

Position (imprimante avec plusieurs extrudeurs)

Rétraction

Rétraction lorsque l 'outi l est déactivé (paramètre avancés pour les configurations multi-extrudeur)

Diamètre de buse

Décalage extrudeur

Longueur

Remonté en Z

Vitesse

Longueur supplémentaire
au redémarrage

Déplacement minimum
après la rétraction

Rétracter sur le changement
de couche

Mettoyer avant de se rétracter

Longueur

Longueur supplémentaire
sur remise en marche

(Zéro pour désactiver)

(Zéro pour désactiver)




