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Voici la premiéere fenétre a I'ouverture de Slic3r

8006 Slic3r
Plateau / Paramétres d'impression / Paramétres du fil / Paramétres d'imprimante
=) | =3 & & | u G
More Fewer ' 45" cow 45° ow Rotate... ' Scale... ' Split
Name Copies | Scale
Faire glisser vos objets ici
' a Add... ' Autoarrange + Export G-code
Delete Delate All y Export STL...
Print settings: (0707 2013 *5"; Filament: | 07 07 2013 f'a'i Printer: | 07 07 2013 Fa"i
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‘Paramétres d'impression / Couches et périmétres ‘
ane Slic3r
Plateau / Paramétres d'impression / Paramétres du fil / Paramétres d'imprimante
(07 07 2013 '_%_q ljJ @ Hauteur de couche
i Couches et périmetres Hauteur de la couche 0.3 mm
Mode de remplissage Hauteur de la couche N°1 100% mm or %
-] Vitesse
[=5)Contour et bordure Enveloppe extérieure de la piéce
_ElSupport de construction ——
Anrotations Périmétre (mini) 3 19
Options "Sécurité & G-code”  point de départ aléatoire ™
|/ Extrudeur multiple
"Paramétres avancés Générer des périmeétres ]

supplémentaire en cas de besoin

Surface horizontale de la piece

Couches pleines R e
(fond & dzssus) Supérieur 3 |'f1 Inférieur 3 @

Parameétres avancés

Evite de croiser les périmétres
Périmeétres extérieurs en premier
Pots en spirale

000
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Slic3r
version 0.9.10b

‘Paramétres d'impression / Mode de remplissage ‘

»Parametres avancés

Remplissage en cas de besoin

amnem Slic3r
Plateau / Paramétres d'impression / Paramétres du fil / Paramétres d'imprimante
(07 07 2013 i-%" DJ @ Remplissage
g Couches et périmetres Densité de remplissage 0.3
Mode de remplissage Motif de remplissage actiliveas vl
. Vitesse .
b Motif dessus et fond rectilinear k2
(=) Contour et bordure
| Support de construction ) i
L ) Parametres avancés
Annotations
Options "Sécurité & G-code" ; e O
9 ° Remplissage tous les 1 O Couches
Y Extrudeur multiple et
s

Remplissage plein tous les

0 @ Couches

) ¢

Angle remplissage 45
Superficie limite de remplissage plein 70 mm?
Seulement se rétracter lorsdela

traversée des périmetres

Remplissage avant le périmétres [ |
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‘Paramétres d'impression / Vitesse

oM e Slic3r
Plateau / Paramétres d'impression / Paramétres du fil / Paramétres d'imprimante
(07 07 2013 H-i L:J @ Vitesse de déplacement en impression

|-Couches et périmétres
Vitesse de remplissage

)Vitesse

[=Contour et bordure

_E’ASupport de construction
Annotations
E:aOptions "Sécurité & G-code"
| Extrudeur multiple

“Parametres avancés

Périmetres

Petits périmetres
Périmétres extérieurs
Remplissage
Remplissage plein
Dessus remplissage plein
Matériau de support
Ponts

Combler le vide

30 mm/’s
30 mm{s or %
100% mm/s or %
60 mm/s
60 mm/s or %
50 mm/s or %
60 mm/s
60 mm/s
20 mm/’s

Vitesse de déplacement sans impression

Déplacement

Modification

Vitesse de la premiére couche

Controle des accélérations
Périmetre

Remplissage

Pont

Par défaut
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Slic3r
version 0.9.10b

‘Paramétres d'impression / Contour et bordure ‘
ane Slic3r

Plateau / Paramétres d'impression / Paramétres du fil / Paramétres d'imprimante

| 07 07 2013 ye.i (=) (S) Contour

-Couches et périmetres Boucles 1 n
Mode de remplissage Distance de I'objet 57 mm
) Vitesse
[=|Contour et bordure Hauteur du contour 1 EW Couches
L=lSupport de construction Longueur minimale d'extrusion 1] mm
Annotations
E:>Options "Sécurité & G-code"
U Extrudeur multiple ZJEEITE
p “Parametres avancés Largeur de bordure 0 o

Wersion 0.9.10b - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

‘Paramétres d'impression / Supports de construction

AN O

Slic3r

Plateau / Paramétres d'impression / Paramétres du fil / Paramétres d'imprimante

['07 07 2013 EIEIE)

i Couches et périmétres
Vitesse de remplissage

) Vitesse

[=5 Contour et bordure

_::,I,‘Supports de construction
Annotations

Options "Sécurité & G-code"
| Extrudeur multiple
~~ Paramétres avancés

Matériau de support

Générer matériau de support _|

5

Seuil de porte a faux o IE

0 F_] Couches

hd

5

Générer un support de

Construction

Couches de construction o %] Couches

Option pour le matériel de support de construction

| Motif de maintien vechilinEar -
| —
Espacement des motifs 2.5 mm
Angle de motif o I[) -
Nombre de couches remo
(objet/support) 0 |- JEREEE
Espacement (objet/support) 0 mm
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Slic3r
version 0.9.10b

‘Paramétre d'impression / Annotations

806 slic3r

Plateau / Paramétres d'impression / Paramétres du fil / Paramétres d'imprimante

[ 07 07 2013 I-S-i[j@ Notes

-Couches et périmetres
Mode de remplissage
_.:;.Vitesse
[=)Contour et bordure

L.ISupport de construction
J/Annotations

EaOptions "Sécurité & G-code"
|/ Extrudeur multiple

_4“Paramétres avancés

Version 0.9.10b - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

‘Paramétres d'impression / Option "Sécurité & G-code™ ‘

anNe slic3r

Plateau / Paramétres d'impression / Paramétres du fil / Paramétres d'imprimante

[ 07 07 2013 (= ©) Impression séquentielle
i Couches et périmétres Terminer les objets individuellement ||
Vitesse de remplissage Sécurité extrudeur Rayon 20 Hauteur 2}
=) Vitesse
[ Contour et bordure Fichier de sortie

_::,.. Support de construction

Affiche toutes les opérations G-code -—
Annotations =

Format des fichiers de sortie

input_filename_base].gcode
¢|Options "Sécurité & G-code" fEpUtS o l9

| Extrudeur multiple

scripts de post-traitement
.+ Parametres avancés

Wersion 0.9.10b - Remember to check for updates at http://slic3r.org/




Slic3r
version 0.9.10b

‘Paramétres d'impression / Extrudeur multiple ‘

anNe Slic3r
Plateau / Paramétres d'impression / Paramétres du fil / Paramétres d'imprimante
(07 07 2013 H CJ @J Sélection des extrudeurs
g Couches et périmetres N° extrudeur pour le périmétre 1| [%]
Mode de remplissage o . —_— T
_ N° extrudeur pour le remplissage |1 |[%]
__,J.Vltesse —
{=Contour et bordure N° extrudeur pour les soutiens 1 E]
./Support de construction
Annotations
EgOptions "Sécurité & G-code"
Y Extrudeur multiple
“Parametres avancés
Version 0.9.10b - Remember to check for updates at hetp: [ /slic3r.org/ Y
‘Paramétres d'impression / Paramétres avancés
oM e Slic3r
Plateau / Paramétres d'impression / Paramétres du fil / Paramétres d'imprimante
(07 07 2013 "H L:J @ Largeur d'extrusion (réglages manuels)
i Couches et périmétres Largeur de I'extrusion 0 mm ou % (0 en automatique)
Vitesse de remplissage Premiére hauteur de la couche 0% mm ou % (0 par défaut)
) Vitesse Largeur du périmetre 0 mm ou % (0 par défaut)
(=5 Contour et bordure Largeur du remplissage 0 mm ou % (0 par défaut)
L.l Support de construction Largeur remplissage solide | mm ou % (0 par défaut)
Annotations Dessus remplissage solide | mm ou % (0 par défaut)
= Options "Sécurité & G-code” | Largeur matériau du support g mm ou % (0 par défaut)
" Extrudeur multiple
~'|Paramétres avancés Débit
Rapport de débit pour les ponts 1
Autre
Nombre de processus 2 E] (plus rapide mais utilise plus de mémoire)
Réduction de la résolution 0 e

d'un fichier STL
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Slic3r
version 0.9.10b

‘Paramétres du fil / Fil

806 slic3r
Plateau / Paramétres d'impression / Paramétres du fil / Paramétres d'imprimante
[ 07 07 2013 (=)@ Filament
& Fil Diameétre 3 mm
~ Refroidissement Multiplicateur d'extrusion 1

Température (°C)

- ——ira —=
Extrudeur Premiére couche 20 Q Autres couches 180 Q
Plateau Premiére couche (1 E] Autres couches () @

Version 0.9.10b - Remember to check for updates at http://slic3r.orgy

‘Paramétres du fil / Refroidissement

f06e Slic3r

Plateau / Paramétres d'impression / Paramétres du fil / Paramétres d'imprimante

[07 07 2013 W (=)(@) Activer
& Fil Ventilateur toujours actif (]

= Refroidi Activer le refroidissement automatique ||
~ Refroidissement (le ventillateur peut-étre éteint)

Réglages du ventillateur

Vitesse du ventilateur Min: 35 ra Max: 100 ra

Vitesse du ventilateur pour les ponts 100 ra %

Déactiver le ventilateur pour les couches 1 ra Couches

Seuils de refroidissement

Activer le ventilateur si temps d'impression 60 Secondes approximatives
de la couche est inférieur a
Ralentir si le temps d'impression 15
de la couche est inférieur a

Vitesse d'impression minimum 10

Secondes approximatives

CCNaDRaD

mm/s
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Slic3r

version 0.9.10b

‘Paramétres d'imprimante / Général

8006 Slic3r
Plateau / Paramétres d'impression / Paramétres du fil / Paramétres d'imprimante
[ 07 07 2013 H’i L}J @ Dimension et coordonnées
L:a| Général Dimension du plateau x:/340  y: 340  mm
. Personalisation G-code Centre du plateau x: 170 | y: 170 = mm
I Extrudeur 1 Z compenseé 0 mm
Firmware
G-code selectionné RepRap (Marlin/Sprinter/Repetier) ﬁ

Utiliser les distances relatives [ ]
pour l'extrudeur (E)

Capacités

Nombre d'extrudeurs 1 @

Parameétre avancé

Limite de vibration 50 Hz

Wersion 0.9.10b - Remember to check for updates at http://slic3r.orgf

\Paramétres d'imprimante / Personalisation G-code ‘

8.08 slicar
Plateau / Paramétres d'impression / Paramétres du fil / Paramétres d'imprimante
[ 07 07 2013 "'.'i C‘J @J G-code en début de programme
= Général G28 ; home all axes

-+ Personalisation G-code
" Extrudeur 1

G-code en fin de programme

M104 S0 ; turn off temperature
C28 X0 ; home X axis
M84  ; disable motors

G-Code pour changement de couche

G-code pour changement d'outil

Version 0.9.10b - Remember to check for updates at http://slic3r.org/




Slic3r

version 0.9.10b

‘Paramétres d'imprimante / Extrudeur 1
anNe Slic3r

Plateau / Paramétres d'impression / Paramétres du fil / Paramétres d'imprimante

(07 07 2013 "G'i L:U LQJ Dimension
= Général Diamétre de buse 0.3 mm
- Personalisation G-code B
¥ Extrudeur 1 Position (imprimante avec plusieurs extrudeurs)
Décalage extrudeur x| 0 ] mm
Rétraction
Longueur 1 mm (Zéro pour désactiver)
Remonté en Z 0 mem
Vitesse 30 Ul mmys
Longueur supplémentaire
0 mem

au redémarrage

Déplacement minimum 2
aprés la rétraction

mm

Rétracter sur le changement
de couche

Mettoyer avant de se rétracter [ |

Rétraction lorsque I'outil est déactivé (parametre avancés pour les configurations multi-extrudeur)
Longueur 3 mm (Zéro pour désactiver)

Longueur supplémentaire 0 mm
sur remise en marche
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